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D.05.03.26 ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI GEOSIATK A
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan odbitych,
ograniczeniem deformacji plastycznych nawierzchni bitumicznej geosiatkg z wiokien szklanych i

weglowych
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
zabezpieczeniem konstrukcji nawierzchni geosiatkg szklano—weglowg na cafej szerokosci jezdni
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okre slenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wtékien szklanych i weglowych powlekana warstwg polimeroasfaltu — ptaski
wyréb syntetyczny zbudowany z wigzek witdkien szklanych (w kierunku wzdtuznym) i wtdkien weglowych
(w kierunku poprzecznym), utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzgcych oczka siatki. Siatka w
weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegolnych wigzek zbrojeniowych
(w ograniczonym zakresie). Siatka w procesie produkcyjnym powlekana jest warstwg polimeroasfaltu z
gorng podsypka z piasku oraz z dolng warstwg zabezpieczajgcg z cienkigj folii poliestrowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas ukladania siatki), przy

suchym podtozu i temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D.00.00.00
~WVymagania ogolne” pkt 2.

Do wykonania powyzszych rob6t nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

- emulsje asfaltowg kationowa szybkorozpadowsg o zawartosci asfaltu 60-70%,

- siatke z widkien szklanych i weglowych wstepnie przesgczong asfaltem.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ ulozona siatka nalezy
stosowaé¢ emulsje asfaltowg np.C60 B5 ZM spetniajacg wymagania wg tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla emulsji asfaltowej C60 B5 ZM
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. . Metoda badan e 2
L.p. Wymagania techniczne Jedn.
WE normy Klasa  Zakres wartosci
1 Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 5 120 do 180
2 Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 %o(m/m) 5 58 do 62"
r r B
3 Czas w yp&ywucd_l“ e PN-EN 12845 5 1 TBRY
w40°C
4 Pozostalosé¢ na sicie 0,5mm PN- EN 1429 %(m/m) I TBR
Trwalodé po 7 dniach
5 FAose po £ e PN-EN 1429 %(m/m) | TBR
magazynowania
6 Sedymentacja PN-EN 12847 %ol m/m) | TBR
.. PN-EN 13614 % pokrycia | TBR
'J.' cf
Adhezja WT-3, zalacznik 2 powierzchni | =75
8 pH emulsji PN-EN 12850 - 2 =354
9 Wymagania dotyczace lepiszezy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez

odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
10 Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm 3 = 100¢
a) Emulsjg mozna rozeienczaé woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie.
¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
11 d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajacy
spoiwo hydrauliczne.
¢) Do skropiefi podbuddw niczwigzanych, w szczegdlnosdci z kruszywa stabilizowancgo
mechanicznie lub thuicznia kamiennego, dopuszcza sig stosowanie emulsji wyprodukowanych
z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

2.3. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t nalezy zastosowac wyréb ziozony z siatki szklano-weglowej wstepnie
przesgczonej asfaltem. Szczegétowe wymagania dotyczgce siatki podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla siatki szklano-weglowej wstepnie przesaczonej asfaltem

L.p. Parametr Wartosc Metody badan
Material:
1 *  WSZErz wlokno weglowe
*  wzdhz wiokno szklane
Wydluzenie graniczne [%]:
2 * wszerz max. 1,5 PN-ISO 10319:1996
+  wzdhz max. 3,0
Wytrzymalosc na rozcigganie [kN/m]:
3 * WSZEIZ min. 100
o wzdhz min. 100

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej
ISO 9001 (EN 29001). Siatka powinna posiadac aprobate techniczng IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz gce sprz etu
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Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
Nalezy bra¢ pod uwage zalecenia producenta geosiatki.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni przed napraw g

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

* przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajgce
urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni
nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztaitow (mozliwie zblizonych
do prostokatéw),

* sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m 3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

» szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutow stalowych.

Srednica dyskéw wirujgcych (z drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza
od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw
przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,
 walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych,

» odkurzacze przemystowe.

3.3. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do maltych rob6t (naprawy czesci
jezdni) Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopuscic¢ frezarki bez tego systemu na
drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych, na drogach miejskich, przy matym zakresie robaét.
Do poszerzania peknig¢ w nawierzchni zaleca sie stosowac frezarki mechaniczne z frezami palcowymi
lub tarczowymi, zapewniajgce wykonanie poszerzen zgodnie z przebiegiem pekniecia o stalej,
dostosowanej do potrzeb giebokosci i szerokosci, o pionowych $ciankach bocznych.

3.4. Ukladarki geosiatek

Do ukiadania geosiatek na podtozu mozna stosowa¢ ukladarki o prostej konstrukcji, umozliwiajgce
rozwijanie geosiatki ze szpuli.

3.5. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do asfaltu i do emuls;ji
asfaltowej. Do wigkszosci robét mozna stosowac skrapiarki mate z recznie prowadzong lancg
spryskujgcg. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby
utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci
(/m2).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport geosiatki
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Geosiatki nalezy transportowa¢ w rolkach  owinietych  polietylenowg folig. Folia ma na celu
zabezpieczenie geosiatki przed uszkodzeniem w czasie transportu i sktadowania na budowie, a takze
zabezpiecza skladowang geosiatke przed negatywnym dziataniem ultrafioletowego promieniowania
stonecznego. Podczas transportu nalezy chroni¢ materiat przed zawilgoceniem i zabrudzeniem. Rolki
powinny by¢ utozone poziomo, nie wiecej niz w trzech warstwach. W czasie wyladowywania
geosiatki ze srodka transportu nie nalezy dopusci¢ do porozrywania lub podziurawienia opakowania z
folii.

Przy transporcie geosiatki nalezy bra¢ pod uwage zalecenia producenta geosiatki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki przesgczonej asfaltem,
siatke nalezy rozkladac ,na gorgco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem, bez kotwienia.
Podioze:

Stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare.
Powierzchnie podioza nalezy oczyscic i usuna¢ wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki w podiozu lub
szczeliny o rozwartosci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi. Tak przygotowane podioze nalezy skropi¢ emulsje asfaltowg szybkorozpadowa
w ilosci do 0,25 kg/m2 (emulsja 70%). Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na gorgco —ilos¢ 0,15 -
0,20 kg/m2. Przy temperaturach powietrza pow. 300C zaleca sie stosowanie emulsji na bazie asfaltow
modyfikowanych, w ilosci zmniejszonej o okoto 25%. W przypadku podtozy frezowanych skropienie
powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%. Nalezy przestrzegac¢ ogblnych zasad wykonania
skropienia, obowigzujgcych przy wykonywaniu potgczenia miedzywarstwowego podanych w
PN-S-96025:2000 pkt.3.2, zwracajac szczeg6lng uwage naréwnomiernosé pokrycia powierzchni.
Ulozenie siatki:

Siatke mozna rozktada¢ zar6wno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozktada¢ na catej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o szerokosci nie mniejszej niz 1,95 m. Roztozenie siatki
moze nastapi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejgca
sie, ale nie przywierata. Siatke uktada sie na podiozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas
procesu rozktadania, mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna
siatki winna by¢ nagrzana. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem
recznym; w przypadku rozkltadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w
urzgdzeniu rozktadajgcym. Palnikii predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowac aby nie dopusci¢
do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu).

W przypadku rozktadania recznego nalezy docisngé warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca.
W przypadku rozkladania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku  poditozy
frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.
Siatke nalezy uktada¢ ,na zaktad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potgczen podtuznych
jak i poprzecznych. Docinanie siatki na zgdany wymiar zaréwno w kierunku podtuznym jak i
poprzecznym moze sie odbywa¢ przy wykorzystaniu zaréwno przyrzaddéw recznych jak i
z wykorzystaniem mechanicznych urzgdzen tngcych (szlifierki kgtowe itp).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni

moze odbywac¢ sie ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. W szczegolnych przypadkach
dopuszcza sige takze ogdlny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosci jak i tonazu
pojazddw.

Mieszanki  mineralno—asfaltowe przykrywajgce siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie z
zachowaniem minimalnej grubosci 20 mm po zageszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe Scieralng (na warstwie wigzacej),
woéwczas zalecane jest zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 25 mm po zageszczeniu.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jako $ci siatki

6.2.1. Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywac przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodzg rolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebnos$¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100
rolek

6.2.2. Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;1994
6.2.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia oczek
siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek wtokien), jednorodnosci nasycenia
siatki asfaltem, jak réwniez rownomiernego pokrycia piaskiem kwarcowym (od gory). Szerokosé
pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany co 10 mb
rozwinietej rolki. Odchytka szerokosci pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.2.4. Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wigzek widkien siatki zaréwno w ukladzie poprzecznym jak i
podtuznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2.
Wytrzymato$¢ siatki obliczana jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametrow
mechanicznych wiékna uzytego do produkcji nici siatki.

6.2.5. Pomiar naprezenia scinajagcego

Pomiar naprezenia scinajgcego miedzy warstwami z geowyrobem nalezy wykona¢ w aparacie
Leutnera zgodnie z metodg oznaczania wytrzymatosci na Scinanie polgczen warstw asfaltowych
opisang w Zeszycie 66 IBDiM (Zalgczniki Z.66:2004). Wymagane naprezenie wynosi T = 1,3 MPa.

6.3. Kontrola jako $ci przeprowadzonych robot

Kontrola jakosci Robét polega na:

* sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

* sprawdzeniu prawidtowosci stopienia folii ochronnej na catej powierzchni,

* wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej,
« finalna kontrola wyrywkowa jakosci wigzania migdzywarstwowego przez pobranie probek
cylindrycznych z nawierzchni zbrojonej geosiatka i wykonanie badan metodg Leutner’a.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgdIne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) utozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. OgdlIne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena zabezpieczenia 1 m? nawierzchni bitumicznej obejmuje:
* prace pomiarowe i przygotowawcze,

* oznakowanie robét,

» zakup, dostarczenie i skladowanie materiatow,

* koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkgiji,

« ustalenie ilosci lepiszcza do przyklejenia geosiatki,

* przygotowanie materiatow,

* oczyszczenie podioza,

» wykonanie skropienia emulsjg asfaltows,

* roztozenie siatki,

* przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych,

* koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 Wymagania Techniczne; Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych

2. Zeszyt Nr 66 IBDIM Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni
drogowych

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.



